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Wiegand-Glas

Konformitatserklarung Kunststoffzwischenlagen 09. Méarz 2026

Die Unternehmen der Wiegand-Glas Unternehmensgruppe

Wiegand-Glashuittenwerke GmbH
PET-Verpackungen GmbH Deutschland

setzen fur die Verpackung von Bedarfsgegenstanden ausschlieBlich
Kunststoffzwischenlagen aus Polypropylen von Lieferanten ein, die die Eignung zur
Verpackung von Bedarfsgegenstédnden anhand der folgenden gesetzlichen Vorgaben
erklaren:

EG-Rahmenverordnung 1935/2004, einschlieBlich der Bedruckung; Die
Kunststoffzwischenlagen sind keine Lebensmittelkontaktmaterialien im Sinne der
Verordnung (EG) Nr. 1935/2004 vom 27. Oktober 2004 Uber Materialien und
Gegenstande, die dazu bestimmt sind, mit Lebensmitteln in Berlihrung zu kommen.
Die Zwischenlagen bestehen aus Polypropylen mit Zusatzen wie Farbstoffen,
Antistatikmitteln und UV-Stabilisatoren. Die fir den Aufdruck verwendeten Farbstoffe
entsprechen den CEPE/EuPIA-Richtlinien.

Allergene gemafR Anhang Il der Verordnung. (EU) 1169/2011

EU-Verordnung (PIM) Nr. 10 / 2011

MOSH (Mineral oil saturated hydrocarbons) und MOAH (Mineral oil aromatic
hydrocarbons) kommen bei der Herstellung nicht zum Einsatz. Jedoch ist nicht
auszuschlieBen, dass Verunreinigungen als Spurenkonzentration aufgrund von
Rlckstanden aus der Rohstoffherstellung vorhanden sind. Dieses Mineraldl ist in der
Unionsliste des zugelassenen Stoffes flr die Herstellung von Kunststoffen, die mit
Lebensmitteln in Berihrung kommen sollen (Verordnung EU 10/2011), aufgefuhrt.
Darlber hinaus gibt es fiir dieses Mineraldl keine spezifischen Grenzen bei der
Lebensmittelverpackung.

REACH-Verordnung (EG) Nr. 1907/2006

o Artikel 57;

o Auswabhlliste Artikel 59 (SVHC Kandidatenliste);

o Anhang XVII (Liste beschrénkter Stoffe);

Bisphenol A: Gemaf der Verordnung (EU) 2018/213 betragt der spezifische
Migrationsgrenzwert fir Bisphenol A 0,05 mg/kg. Laut der Aussagen unserer
Lieferanten besteht geman den Einsatzbedingungen und den Ergebnissen des SGS-
Instituts Fresenius keine Gefahr, dass Bisphenol A in die transportierten leeren
Glaser und PET-Behalter gelangt.

Phthalate: Die Spurenriickstande von Phthalaten in einer Konzentration von weniger
als 10 ppm (mg/kg) kénnen im Endprodukt der Polypropylen-Synthese wegen des
verwendeten Katalysatorsystems (technisches Hilfsmittel) als kleiner Rest nicht
ausgeschlossen werden.

PFAS: Zur chemischen Familie der PFAS gehéren Perfluoroctansulfonat (PFOS) und
Perfluoroctansaure (PFOA): Diese Stoffe werden wahrend des
Herstellungsprozesses und der Reinigung der Zwischenlagen nicht absichtlich
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hinzugefiigt. Dennoch kann nicht garantiert werden, dass PFAS nicht in

Spurenkonzentrationen als Verunreinigungen in den verwendeten Rohstoffen

enthalten waren.

PPWR (2025/40): Unsere Lieferanten haben bestatigt, dass die Anforderungen der

PPWR erfiillt sind, sobald diese ab dem 12. August 2026 verbindlich anwendbar ist.

o Design-for-Recycling gemalt PPWR, basierend auf Monomaterial-Polypropylen
und vollstandiger Rezyklierbarkeit in bestehenden EU-Recyclingstromen.

o Erfillung der PPWR-Kriterien fur wiederverwendbare Verpackungen,
einschlieBlich Ruckfuhrbarkeit, Reinigbarkeit und Funktionsfahigkeit Gber den
vorgesehenen Lebenszyklus.

o Einsatz von Rezyklat, soweit technisch méglich und gesetzlich gefordert, ohne
Beeintrachtigung von Sicherheit, Hygiene oder Leistungsfahigkeit.

o Einhaltung der PPWR-Vorgaben zur Minimierung gefahrlicher Stoffe, die die
Recyclingfahigkeit oder Umweltvertraglichkeit beeintrachtigen kénnten.

o Erfillung der PPWR-Lebenszyklus- und Umweltanforderungen, einschlielich
Materialeffizienz, Wiederverwendbarkeit und Abfallvermeidung.

o Sicherstellung der Kennzeichnung und Rickverfolgbarkeit, sofern gemat PPWR
erforderlich.

Richtlinie 94/62/EG vom 20. Dezember 1994 ber Verpackungen und

Verpackungsabfalle in Bezug auf Konzentration von Schwermetallen, die zum 12.

August 2026 durch die PPWR abgel6st wird: Die kumulative Konzentration von Blei,

Kadmium, Quecksilber und Chrom VI in Mehrwegzwischenlagen Uberschreitet nicht

100 mg/kg.

Die Produktsicherheit der hygienisch sauberen Zwischenlagen wird durch ein

validiertes Reinigungs- und Desinfektionsverfahren sichergestellt. Alle verwendeten

Reinigungsmittel sind flir die Lebensmittelindustrie geeignet. Die Lieferanten der

Zwischenlagen verfuigen uber ein zertifiziertes Qualitdtsmanagementsystem nach

ISO 9001 und ein zertifiziertes Managementsystem fir die Lebensmittelsicherheit ISO

22000.

Weitere Hinweise zu den Kunststoffzwischenlagen:

Jegliche Beeintrachtigung von Lebensmitteln und Getranken durch den Transport der
Behalter auf den wiederverwendbaren Zwischenlagen — einschlief3lich
Veranderungen der organoleptischen Eigenschaften der Produkte — kann
ausgeschlossen werden, sofern die Regeln flur korrekten Umgang mit den
Kunststoffzwischenlagen gewahrleistet sind .

Regeln fir korrekte Umgang mit den Kunststoffzwischenlagen sind in Anlage 1
aufgeflhrt.

Die unsachgemalie Handhabung der Kunststoffzwischenlagen auf3erhalb von
Wiegand-Glas und die daraus resultierenden Folgen fallen nicht in den
Verantwortungsbereich der Wiegand-Glas Unternehmensgruppe.

Einblick in die Konformitatserklarungen unserer Lieferanten kann auf Anfrage gewahrt
werden.

Anlage 1: Regeln fur korrekten Umgang mit den Kunststoffzwischenlagen



Regeln fur den korrekten Umgang mit Zwischenlagen.

Fremdkorper in der Zwischenlage:
‘ Es muss ausgeschlossen werden, dass
| sich Glassplitter, Tackerklammern oder andere
/ Fremdkdrper in die Zwischenlage eindriicken.

\

Lagerung der Zwischenlagen:
Die Zwischenlagen sind innerhalb
von Gebauden zu lagern.
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Geruchsbelastung: Die Zwischenlagen dirfen nicht
zusammen mit riechenden Substanzen gelagert oder mit
ihnen verunreinigt werden.
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Ricksendung: Die Zwischenlagen sollten
auf eine Hohe von etwa 90cm gestapelt
werden, mit Schrumpf- oder Stretchfolie
oder Kunststoffbdndern gesichert und mit
einem Palettenschein versehen werden.

Bander: Zu hohe Spannung kann die
Zwischenlagen beschéadigen.
Metallbander dirfen nicht benutzt
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Group

Zweckentfremdung: Eine andere Verwendung der Zwischenlagen,
als zum Transport von leeren Behaltern, ist nicht gestattet.

Eine Verschmutzung durch Farbe, Schmiere, Aufkleber 0 .4 .

ist zu vermeiden.

Greifer: Fehlerhafte Greifer fiihren
dazu, dass durch den zu hohen Druck
die Zwischenlagen an den Kanten
brechen oder reil3en.
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Palettierung: Die Trichtermae miissen auf die
Dimension der Zwischenlage eingestellt sein, um

werden. 4 | > .
eine bundig ausgerichtete Stapelung zu erreichen
Vermischung mit anderen Materialien: Schlechte Stapelung: Die manuelle Stapelung
Eine Vermischung mit Folien, Kartonagen und das Fehlen eines Trichters kann dazu fiihren,
oder &hnlichem ist zu vermeiden. dass die Zwischenlagen versetzt aufeinander liegen
und dadurch das Bruchrisiko steigt.
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